@MEGACAL
MOd E lo MGO 1 5 o CONTROLE TiERMIAL

Utilizado com agua ou 6leo térmico como meio circulante, para moldes de inje¢ao, . Quadro elétrico
PaInEI Frontal separado da

sopradoras, extrusoras, Calandras, misturadores, e outras aplicacdes até 1509C. e
OPERAcAO ' e falhas em portugués

Controlador de Temperatura

unidade hidraulica
Caracteristicas

. Controlador de temperatura digital
microprocessado Gefran

=  Reservatodrio e resisténcias em ago inox 304 .

. Facil acesso para manutengdo gl ; | " BOMBA DE PROCESSO

=  Trocador de calor indireto : i e : **| RESET O EQUIPAMENTO

. Painel elétrico isolado da rede hidraulica S8 F . INVERSAO OU FALTA DE FASES

= Alarme sonoro audiovisual
= Botdo de liga

= Botdo de reset

Botdo de emergéncia

ENERGIZADO
AQUECIMENTO
RESFRIAMENTO

Indicagdes no Painel frontal

r 7. . / .
=  Sensor de nivel automatico , . Y NIVEL BAIXO L, Energ|'zado
- Termostato de segurancga = R e Aque'umento
= Eficiente isolamento térmico B e v’ Resfriamento
(menor consumo de energia ) TR T v’ Reset
. Bomba do tipo imersio v' Inversdo e falta de fases
] Sensor de temperatura PT 100 v’ Nivel de fluido baixo
=  Controle de PID v" Sobrecarga do motor elétrico da bomba
*  Comando 24V v Tomada de alimentagdo elétrica
"  Capacidades de 3224 kw o v' Termostato de seguranga contra
o o 2 v -
5 3 CONEXOES 2 DIMENSTIES alta temperatura
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§ 0 # 2 8|35 ¢& . <15 & Opcionais fornecidos em separado
MGO 80/150 3 1 90 L/ 19 4,8 3.55 89 .~ s ; . A . , .
MEDSD/SD . 6 1 90Vm 19 g s | = oo s U Reposi¢do automatica de dleo U Partida das resisténcia com relé de estado solido
m ’ I * iy . . . . ~
A 2 y U Painel para controle a distancia U Bomba com alta pressdo
9 1-2 = 901/m 19 48 9.59 89 T . . , . .
i e - I I IR R B oy B L s o s b U Distribuidor até 8 vias Q Controle através de valvula proporcional
o . .
= a in m inox i i
MGO80/S0 15 1 103 1/m 36 6.9 212 8 | 18 118 Gabinete em ago ino U Sistemas duplos e triplos
oD 80/50 | 18 2 103 1/m 36 6.9 135
v Necessario uso de agua industrial acima de 20C para resfriamento da serpentina interna do equipamento
v’ Capacidade refrigeracdo com dgua a 90 graus e 6leo a 150 graus
v’ Tipo de troca indireta serpentina de cobre embutida no reservatério interno
v" Todos equipamentos sdo munido com rodizios para movimentacdo
\

O relé de seguranca é um dispositivo
responsavel por monitorar uma funcéo de seguranca
como parada de emergéncia, porta de protegéo,

Monitor de Fases

* Falta de Fases

* Sequencia de Fases

*  Minima e maxima tesdo
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LINHA AGCO INOX

Vantagens
% Controle preciso de temperatura

7

®*  Menor indice de refugos
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e Garantia de processo em sua repetitividade

Fone aa-11-4418-4419 www.megacal.com.br

Chave Geral
* 3 cadeados
* Indicagdo em portugués
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Estabilidade dimensional de pegas técnicas
Melhor acabamento superficial
Reducdo de deformagdo e contragao
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Sistemas duplos e Triplos
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